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Аннотация: в статье рассматривается важная технико-экономическая категория производственная 

мощность машиностроительных предприятий, эффективное использование которой в значительной 

степени определяет возможности их экономического роста. 

Рассматриваются современные методы оценки производственной мощности предприятий: в нату-

ральном выражении производимой продукции по видам и во времени использования оборудования. 

Подчеркивается, что при расчетах и анализе производственной мощности предприятий используется 

исключительно действующее оборудование. 

Анализируются направления исследования и показатели, используемые при оценке производ-

ственной мощности: количество единиц производственного оборудования, сменность работы обору-

дования, механизация вспомогательных работ, автоматизация основных производственных процес-

сов, средний уровень износа оборудования, средняя удельная выработка единицы оборудования, 

удельный вес прогрессивных технологий и многие другие. Рассматривается также положительная 

тенденция изменения отдельных показателей, позволяющая увеличить производственную мощность. 

Приводится баланс производственной мощности предприятия по отдельным видам продукции. 

В статье проанализированы показатели эффективности использования производственной мощно-

сти предприятий, которые могут оцениваться в натуральной и трудовой оценке по соответствующим 

коэффициентам. 

Рассматриваются экстенсивные и интенсивные методы, используемые при построении системы 

повышения эффективности управления производственной мощностью предприятия. 
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роизводственная мощность предприятия в 

значительной степени зависит от действу-

ющего на период исследования основного произ-

водственного капитала (ОПК) [4]. 

В качестве термина «производственную мощ-

ность» в отношении предприятия имеется ввиду 

выпуск продукции в максимальном количестве по 

результатам работы за год [1]. 

Если рассматривается производственная мощ-

ность предприятия по отдельным товарам, то она 

чаще всего рассчитывается   следующими метода-

ми: в натуральном выражении, т.е. в штуках; во 

времени использования оборудования, в соответ-

ствии с трудоемкостью товаров, т.е. в часах. 

Оборудование предприятия обычно делится на: 

наличное, неустановленное; установленное (пока 

не эксплуатируемое); действующее. В случае рас-

четов производственной мощности предприятия 

рассматривается только действующее оборудова-

ние, находящееся в рабочем состоянии и участву-

ющее в процессе производства. В случае оценки 

производственной мощности по времени исполь-

зуемого оборудования применяются определенные 

фонды времени, приходящиеся на единицу, кото-

рые учитывают время, необходимое для его об-

служивания и переналадки [2]. Среди таких пока-

зателей можно назвать: 

 общий фонд времени работы единицы обору-

дования (Ф кал ); 

 номинальный фонд времени (Ф ном ); 

 действительный (расчетный); 

 фонд времени (Ф д ), связанный с необходи-

мостью переналадки оборудования в процессе 

производства. 

Данные фонды могут применяться при опреде-

лении производственной мощности и предприятия 

и его отдельных структурных подразделений. 

Производственная мощность в значительной 

степени зависит от: прогрессивности и производи-

тельности имеющегося оборудования; качества и 

организации его обслуживания; уровня сложности 

производимых товаров; совершенства и професси-

онализма разработки и проведения технологиче-

ских процессов; нормирования отдельных опера-

ций,  качеством нормирования трудозатрат и свое-

временной их корректировкой по мере совершен-

ствования технологии производств, а также заме-

ной используемого оборудования и т.д. [3]. 

П 
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Если рассматривается узкоспециализированый 

участок цеха, то его производственная мощность 

(N max ) может быть рассчитана: 

N
imax = 

i

дд

T

Фn 
,       (1) 

где n д  – количество действующих станков и обо-

рудования (шт.); 

T i  –  трудоемкость производства i-го вида това-

ров (час); 

Ф
jд

– фонд времени работы каждой единицы 

оборудования, исходя из режима работы предпри-

ятия (цеха) (час.). 

При определении производственной мощности 

предприятия (Тmax), выпускающего достаточно 

широкий спектр разнородных товаров, использу-

ется фонд времени работы оборудования всех его 

подразделений и используется следующая форму-

ла: 

T max = 



к

j

дд jj
Фn

1

 (час),            (2) 

где n
jд
 – количество единиц используемого обо-

рудования в j-том цехе;  

Ф
jд
– фонд времени работы единицы оборудо-

вания в j-том цехе в соответствии с режимом его 

работы (час.); 

к – общее количество цехов. 

В этом случае максимальный фонд времени ра-

боты оборудования (T max ), который в соответ-

ствии с режимом его работы, может быть исполь-

зован для выполнения технологического процесса. 

Именно эту величину показателя сравнивают с 

суммарной трудоемкостью выпуска всего годово-

го объема продукции. 

В случае, если рассматриваются конструктивно 

технологически подобные изделия, производство 

которых осуществляется   на одном и том же обо-

рудовании (например, товары А и В), то целесооб-

разно использовать прямые производственных 

возможностей, которые позволяют комбинировать 

производство данных товаров с учетом возможно-

го изменения рыночной их конъюнктуры для 

наиболее полного использования производствен-

ной мощности предприятия. 

Зная производственную мощность выпуска 

рассматриваемых товаров, например, А (N
A

max ) и В 

(N
B

max ), трудоемкости их производства (Т A ) и 

(Т B ) с учетом максимального фонда времени ра-

боты оборудования (Т max ) можно составить урав-

нение: 

Т max = 
B

B

A

A maxmax                   (3) 

На основе этого уравнения строят зависимость 
A

max = f(
B

max ): 

N
A

max =
A

B

B



 maxmax                          (4) 

В производственной практике часто использу-

ются балансы производственных мощностей по 

производству и реализации отдельных товаров на 

основе следующей формулы: 

выбнстрто

нк  maxmax ,(5) 

где 
к

max  – планируемый максимальный выпуск 

отдельных товаров на конец расчетного года; 
н

max  – достигнутый максимальный выпуск от-

дельных товаров на начало расчетного года; 

то – планируемый прирост выпуска от-

дельных товаров за счет совершенствования тех-

ники и технологии их производства; 

стр  – планируемый прирост выпуска от-

дельных товаров за счет реконструкции, модерни-

зации, а также увеличения цехов  предприятия; 

н  – планируемое изменение выпуска от-

дельных товаров (увеличение "+", уменьшение "-") 

в связи с изменением структуры выпускаемой 

продукции, а также диверсификации производ-

ства; 

выб  – планируемое сокращение выпуска от-

дельных товаров в связи с выбытием оборудова-

ния за счет износа. 

Эффективность использования производствен-

ной мощности предприятия определяется соответ-

ствующим коэффициентом ( исп ), который мо-

жет определяться: 

1) по каждому виду i-той выпускаемых товаров 

в натуральном измерении, т.е.: 

i

i

i

р

исп

max


 ,        (6) 

где iр


 – выручка от реализации i-той продукции 

за год (шт.); 

imax – максимально возможный выпуск i-той 

продукции  за год (шт). 

Коэффициент использования производственной 

мощности по предприятию определяется: 

исп =



m

i

iисп Д
i

1

,        (7) 

где 
iисп – уровень использования производствен-

ной мощности предприятия по i-му товару; 



Russian Economic Bulletin / Российский экономический вестник 2020, Том 3, №4 

 
 

 176 

Д i  – доля i-го товара в общем годовом объеме 

реализации  предприятия. 

2) по общей трудоемкости производственной 

программы и общему фонду времени работы всего 

оборудования предприятия, т.е.: 

исп =
max

 ,            (8) 

где
   – суммарная трудоемкость производства 

всей продукции предприятия (час.);  

max – фактический фонд времени работы всего 

оборудования предприятия (час.). 

На практике достаточно сложно обеспечить ве-

личину этого показателя, близкую к единице, по-

скольку организационно и технологически задей-

ствовать все виды оборудования при многономен-

клатурном производстве по максимуму представ-

ляет собой очень сложную задачу. 

При оценке производственной мощности пред-

приятия целесообразно использовать следующие 

направления и показатели. 

1. Количество единиц производственного обо-

рудования (nст), поскольку кроме стоимости ос-

новных средств важно располагать данными о ко-

личестве единиц действующего оборудования. 

Рост количества используемого оборудования по-

вышает возможности предприятия для развития и 

расширения своей деятельности. 

2. Сменность работы оборудования, которая 

определяется соответствующим коэффициентом 

(Ксм) и определяет плановой режим работы пред-

приятия, его цехов и участков. Этот коэффициент 

рассчитывается: 

Ксм = nсс / (Nуст · Dр),    (9) 

где nсс – фактическое количество рабочих смен, 

отработанных на используемом оборудовании за 

год; 

Nуст – общее количество единиц задействован-

ного на предприятии  оборудования; 

Dр – количество рабочих дней в году. 

Увеличение данного коэффициента позволяет 

наиболее эффективно использовать оборудование 

предприятия и основной капитал в целом, а также 

увеличивать производство продукции без допол-

нительных инвестиционных средств. 

3. Механизация вспомогательных работ оце-

нивается соответствующим уровнем (Умех) и непо-

средственно влияет на трудоемкость работ и дли-

тельность производственного цикла изготовления 

товарной продукции. Этот показатель определяет-

ся: 

Умех = Т∑
в.мех / Т∑

в   100%,                  (10) 

где Т∑
в.мех, Т∑

в – суммарная трудоемкость вспомо-

гательных работ, осуществляемых механизиро-

ванным способом и общая, соответственно (час, 

н/час). 

Рост этого показателя определяет возможности 

предприятия по снижению трудоемкости изготов-

ления изделия и длительности их производствен-

ного цикла.  

4. Автоматизация основных производственных 

процессов также оценивается соответствующим 

уровнем (Уавт) и определяет технические возмож-

ности производства на предприятии. Этот показа-

тель рассчитывается: 

Уавт = Т∑
а / Т∑ · 100%,                  (11) 

где Т∑
а, Т∑ – годовая трудоемкость производ-

ственной программы предприятия, соответственно 

выполненная на автоматизированном оборудова-

нии и общая (час, н/час). 

5. Технологический брак (Убр) ,т.е. его уро-

вень(Убр) характеризует качество и перспектив-

ность используемых в производстве технологий, 

снижение которого позволяет снизить производ-

ственные затраты. Он рассчитывается: 

Убр = Збр / З∑ · 100%,                 (12) 

где Збр, З∑ – общая сумма затрат, соответственно, 

забракованных изделий и узлов, в течение года 

(млн. руб.). 

6 Средний уровень износа оборудования (Иоб) 

определяется согласно финансовой отчетности 

предприятия. 

Чем ниже уровень износа, тем выше возможно-

сти предприятия для эффективного использования 

действующего оборудования и выше его произ-

водственная мощность. 

7. Средняя удельная выработка единицы обо-

рудования (Увыр.1ст) в стоимостной оценке, которая 

определяется количеством рублей выручки пред-

приятия, приходящейся в среднем на единицу дей-

ствующего оборудования, т.е. 

Увыр.1ст = Qр / nст  ,                      (13) 

где Qр – годовой объем реализованной продукции 

предприятия (тыс. руб.). 

Тенденция роста показателя в динамике опре-

деляет наиболее полное и эффективное использо-

вание производственной мощности предприятия. 

8. Удельный вес профильной отраслевой про-

дукции в общем объеме производства (реализации) 

предприятия (Уотр). 

Этот показатель рассчитывается: 

Уотр = Qn
p / Qp · 100%,                    (14) 

где Qn
p, Qp – выручка предприятия от реализации 

отраслевой продукции и всей продукции, соответ-

ственно (тыс. руб.). 

Данный показатель определяет уровень отрас-

левой специализации предприятия и его статус в 

отраслевом сообществе. 

9. Удельный вес прогрессивных технологий 

(Упр.т), используемых на предприятии. Этот пока-
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затель предлагается определять через трудоем-

кость выполняемых работ по формуле: 

Упр.т =Тпр.т∑ / Т∑ · 100%,                 (15) 

где Тпр.т∑ , Т∑ – суммарная трудоемкость соответ-

ственно, выполненная по прогрессивным техноло-

гиям и трудоемкость всей годовой производствен-

ной программы предприятия (час, н/час). 

Рост показателя в динамике определяет увели-

чение инновационного внедрение новых техноло-

гических процессов, способствующих увеличению 

производственной мощности предприятия и непо-

средственно влияющих на рост объемов производ-

ства продукции, обеспечивающих экономический 

рост предприятия при снижении затрат и себесто-

имости товаров. 

При построении системы повышения эффек-

тивности управления производственной мощно-

стью предприятия широко используются, как экс-

тенсивные методы, так и интенсивные [5]. 

К основным экстенсивным методам повыше-

ния эффективности использования производ-

ственных возможностей предприятия чаще всего 

относят: обучение, переобучение и повышение 

квалификации рабочих кадров; 

увеличение рабочих смен предприятия, цехов 

и, соответственно оборудования; реализацию 

строгой периодичности ремонтного обслуживания 

оборудования и повышение его качества; своевре-

менную поставку сырьевых ресурсов, полуфабри-

катов и комплектующих изделий в необходимом 

количестве для обеспечения ритмичности произ-

водства; совершенствование технологической 

подготовки производства; широкое использование 

научной организации труда; своевременную реа-

лизацию неиспользуемого оборудования; матери-

альное стимулирование персонала за снижение 

потерь от брака и реализация мероприятий по по-

вышению мотивации квалифицированного труда. 

Кроме экстенсивных методов повышения эф-

фективности использования предприятием произ-

водственной мощности, которые в значительной 

степени ограничивают возможности развития 

предприятия, применяются также интенсивные 

методы [7]. 

К методам интенсификации производства от-

носятся: проведение плановой реновации уста-

ревшего оборудования и приобретение современ-

ных средств труда; широкое использование соб-

ственных и инвестиционных средств для реализа-

ции перспективных инновационных проектов по 

разработки и внедрению новых товаров, техноло-

гий и оборудования; реализация стратегии техни-

ческого перевооружения производства; оптимиза-

ция сроков освоения нового оборудования; внед-

рение широкого спектра инноваций для обеспече-

ния перспектив развития в отраслевой сфере и 

межотраслевых исследованиях и многие другие. 

Заключение 

В качестве термина «производственную мощ-

ность» в отношении предприятия имеется ввиду 

выпуск продукции в максимальном количестве по 

результатам работы за год. 

Производственная мощность предприятия по 

отдельным товарам рассчитывается следующими 

методами: в натуральном выражении, во времени 

использования оборудования. 

Производственная мощность предприятия в 

значительной степени зависит от: прогрессивно-

сти и производительности имеющегося оборудо-

вания; качества и организации его обслуживания; 

уровнем сложности производимых товаров; со-

вершенством и профессионализмом разработки и 

проведения технологических процессов и т.д. 

В производственной практике часто составля-

ются балансы   производственных мощностей по 

производству и реализации отдельных видов про-

дукции с учетом возможных изменений в произ-

водственной сфере. 

Эффективность использования производствен-

ной мощности предприятия определяется соответ-

ствующим коэффициентом, который может 

определяться: по каждому виду i-ых выпускаемых 

товаров в натуральном измерении; по общей тру-

доемкости производственной программы и обще-

му фонду времени работы всего оборудования 

предприятия. 

При оценке производственной мощности пред-

приятия целесообразно использовать следующие 

направления и показатели: количество единиц 

производственного оборудования; сменность ра-

боты оборудования; уровень механизации вспомо-

гательных работ; уровень автоматизация основ-

ных производственных процессов; уровень техно-

логического брака; средний уровень износа обо-

рудования и другие. 

При построении системы повышения эффек-

тивности управления производственной мощно-

стью предприятия широко используются, как экс-

тенсивные методы, так и интенсивные. 

К основным экстенсивным методам повыше-

ния эффективности использования производ-

ственных возможностей предприятия чаще всего 

относят: обучение, переобучение и повышение 

квалификации рабочих кадров; увеличение рабо-

чих смен предприятия, цехов и, соответственно 

оборудования; реализацию строгой периодично-

сти ремонтного обслуживания оборудования и 

повышение его качества и т.д.  

К методам интенсификации производства от-

носятся: 
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- проведение плановой реновации устаревшего 

оборудования и приобретение современных 

средств труда; 

- широкое использование собственных и инве-

стиционных средств для реализации перспектив-

ных инновационных проектов по разработки и 

внедрению новых товаров, технологий и оборудо-

вания; 

- реализация стратегии технического перево-

оружения производства; 

- оптимизацию сроков освоения нового обору-

дования; 

- внедрение широкого спектра инноваций для 

обеспечения перспектив развития в отраслевой 

сфере и межотраслевых исследованиях и многие 

другие. 
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Abstract: the article considers an important technical and economic category of production capacity of 

machine-building enterprises, the effective use of which largely determines the opportunities for their eco-

nomic growth. 

Modern methods of evaluating the production capacity of enterprises are considered: in physical terms of 

products produced by type and time of equipment use. It is emphasized that only existing equipment is used 

in the calculations and analysis of production capacity of enterprises. 

The research directions and indicators used in assessing production capacity are analyzed: the number of 

units of production equipment, the shift of equipment, mechanization of auxiliary work, automation of main 

production processes, the average level of equipment wear, the average specific output of a unit of equip-

ment, the share of advanced technologies, and many others. We also consider the positive trend of changes in 

individual indicators, which allows increasing production capacity. The balance of production capacity of the 

enterprise for certain types of products is given. 

The article analyzes the indicators of the efficiency of using the production capacity of enterprises, which 

can be evaluated in kind and labor assessment by the corresponding coefficients. 

Extensive and intensive methods used in the construction of a system for improving the efficiency of en-

terprise capacity management are considered. 

Keywords: production capacity, evaluation of production capacity, efficiency of use, balance of produc-

tion capacity, production capacity management 


